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FRACCION SOLIDA.

Desecado de los Residuos Vegetales.
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Transporte de los residuos a la desecadora.
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Desecado de los Residuos Vegetales.
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Detalle del TROMEL.




FRACCION SOLIDA.

Desecado de los Residuos Vegetales.

Restos vegetales deshidratados.




FRACCION SOLIDA.

Desecado de los Residuos Vegetales.

Aspecto del homogenizado vegetal ya triturado.




FRACCION SOLIDA.

Fabricacion de la Harina de Pescado.
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Restos de pescado procedentes del comercio.




FRACCION SOLIDA.

_'_ Fabricacion de la Harina de Pescado.
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Trituracion de los restos del pescado.



FRACCION SOLIDA.

_'_Fabricacién de la Harina de Pescado.
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Extendido del homogenizado de pescado en la bandeja de secado.




FRACCION SOLIDA.

Detalle interior de la estufa de secado.




specto del Pienso Base.




FRACCION SOLIDA.

—‘_ Fabricacion del Pienso.

m El pienso base se mezcla con los otros compuestos
nutrientes (trigo y maiz) y demas oligoelementos para
dar un pienso compuesto final que se denominara para
las pruebas “Pienso Experimental”.

m Dicho Pienso se fabrica mediante una MAQUINA
PELLETIZADORA.
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FRACCION LIQUIDA.
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FRACCION LIQUIDA.
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FRACCION LIQUIDA.

‘ Fabricacion industrial




FRACCION LIQUIDA.

Fabricacion industrial




FRACCION LIQUIDA. CONCLUSIONES

» Opcion de utilizar el lixiviado como fertilizante con posibilidad de
l obtener un gas combustible.

» Las cantidades de metano obtenidas para un tiempo de residencia
hidraulica de 5 dias es de aproximadamente 350 I/ kg DQO, en
tratamiento anaerobio.

= El producto final, tiene un mayor poder germinativo, que los abonos
liguidos comerciales.

= El contenido en nutrientes, es mayor que la de los abonos liquidos
comerciales, elaborados a partir de guano de aves y que se
comercializa concentrado.

= El contenido en metales pesados del producto procedente del
tratamiento anaerobio esta dentro de los limites fijados para los
metales pesados en cualgquiera de los tres tipos de fertilizantes: A, B o
C.
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CONCLUSIONES

uedo concluir que el efluente de la planta de tratamiento anaerobio puede
utilizarse _como__fertilizante vy que es posible llevar a cabo_ un
aprovechamiento integral de los lixiviados cumpliéndose asi el objetivo
fijado en mi tesis doctoral que el bajo el titulo “Aprovechamiento Integral
de Lixiviados”, la defendi el dia 29 de junio de 2010 y que da soporte
cientifico a la patente de invencion n°® 200402938 “Meétodo y reactor para
tratamiento fermentativo de lixiviados procedentes de vertederos y plantas
de tratamiento de residuos solidos urbanos y utilizacion del liquido
resultante como abono para plantas” con n°® de publicacion 2261048 y
también a la patente n° 200900699 “Procedimiento para operacion de una
instalacion de biometanizacion de residuos solidos organicos, e instalacion
parallevarlo a cabo”.
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